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Kattohuopa Asfaltti

Bitumi n. 55% Bitumin. 5%
Filleri ja kiviaines 45% Filleri ja kiviaines 95%
Volyymit

Kierratettavan kattohuovan maara Suomessa noin
~ 15 000 t/v = noin 7 500 t/v kierratysbitumia

Asfalttituotanto 5,34 milj. t (2015)
~ 270000 t bitumia



Katolta kadulle — teollisen symbioosin vaiheet

2014

 Tanskalainen investointi Suomeen (teknologiaosaaminen)
30% omistuksesta Suomeen (jatehuolto- ja logistiikkaosaaminen)

* Valtakunnallinen keraysverkosto perustetaan
» Kasittelylaitosinvestointi Lahteen

* Varmistetaan materiaalin kaytettavyys:
— Materiaalitutkimukset
— Ymparistdkelpoisuus
— Tyohygienia (labramittakaavasta todelliseen kayttoymparistoon)
— Tekninen kayttokelpoisuus (labramittakaavasta todelliseen kayttokohteeseen)

* Ensimmaiset koekentat asfaltoidaan 2%:n kattohuoparouhemassalla



Katolta kadulle — teollisen symbioosin vaiheet

2015

 Raaka-aineen saatavuus varmistetaan

* Ensimmaiset koetiekohteet paallystetaan 2% kattohuoparouhemassalla
— Tilaajina Lahden kaupunki ja ELY keskus, eri kokoluokan kohteita

* End of Waste -hakemus vireille 6/2015 = paatos 4/2016
 Varmistetaan tuotteen tasalaatuisuus
» Toistetaan tyohygieeniset testit 2> varmistetaan kaytettavyys

* Varmistetaan kattohuoparouheasfaltin
toiminalliset ominaisuudet (suhteessa asfalttinormeihin)

 Kattohuoparouheen syo6ttolaitteet 4 asemalla Suomessa
 CE merkintaan tahtaava tyo aloitetaan



Katolta kadulle — teollisen symbioosin vaiheet

2016

* Tutkimushanke kaynnistetaan — Aalto yliopisto vetajana, koko teollinen arvoketju

edustettuna

— Kehitetaan reseptiikkaa
— Tutkitaan kierratetyn bitumin elvyttamista ja uudelleen kierratettavyytta

— Optimoidaan kayttoa ja kayttoalueita
e Toteutetaan lisainvestointi murskauslaitokseen

e Selvitetaan tuotteen ymparistovaikutukset (EPD)
— 2% kattohuoparouheen lisdys vahentaa tuotannon aikaisia CO? paastoja 10%

Kierréatys-asfaltin markkinakelpoisuuden edellytysten
luominen, demo-kohteena kattohuopaa siséltava E U . lta
asfaltti — hanke (3331/31/2015) Euroopan unioni 2014—2020
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Katolta kadulle — teollisen symbioosin vaiheet

2017

* Tutkimushanke paatdokseen

* Laajat tuotehyvaksynnat paatdkseen

— EoW
— CE —merkki
— Kayttoohjeistus: bitumikaterouheen hyodyntaminen asfalttipaallysteissa

— Asfalttinormit




Bitumikaterouheen hyodyntaminen
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Sisallysluettelo

1 Johdanto

2 Kayttdkohteet

3 Laatuvaatimukset ja prosessoiminen

4 Bitumikaterouhetta sisaltavan asfaltin suunnittelu
5 Uudelleenkierratettavyys

6 Dokumentointi



Missa ollaan nyt?

Toimiva koko Suomen kattava keraysjarjestelma
— Materiaalin saatavuus ja laatu erinomainen

— Parantanut tydomaiden kustannustehokkuutta

Toimiva prosessointi kattohuopajatteen muuttamiseksi tuotteeksi.
Tuotteelle End of waste -status ymparistdlupamenettelyssa.

Toteutettu laajat tuotteen hyvaksymismenettelyt asfalttinormeissa,
standardeissa ja CE-merkinndissa, koeasfaltointeja tehty.

Laaja yhteistyoverkosto rakennusteollisuuden, asfalttialan ja jatealan eri
toimijoiden kesken

Koko arvoketju sitoutunut toimintaan ja hyotykayttajat hyvaksyneet
materiaalin, menetelmat kehitetty

Kayttomaara noin 2% koko asfalttirakenteesta, korvaavuus noin 1/3
bitumista



Katolta kadulle — teollisen symbioosin
haasteet

HAASTEET YLEISESTI:
 Uusiomateriaalien uskottavuus (riittaako saatavuus?)

* Aikaa vievat tuotehyvaksynnat
— Asfalttinormit eivat tunne uusia materiaaleja

— Ei olemassa olevia standardeja
= ETA:n kautta CE merkintdan

* Asenteelliset haasteet
* Koko ketjun hallinta ja yhteisesti hyvaksytyt kaytannot

e Sisaan tulevan ja ulos lahtevien virtojen eritahtinen kaynnistyminen

— Jatetta ei voida tehda tuotteeksi kuin menekin verran, joten kattohuopajate on varastoitava
jatteena ennen prosessointia



Katolta kadulle — teollisen symbioosin
edistamiskeinot

Huomioitavaa uusiomateriaalien kannalta :

* Materiaalitoimittajilta odotetaan uusien materiaalien tuotteistusta ja
kaupallistamista

— Tarvittavat selvitykset ja tutkimukset (tekninen, tyohygieeninen, ymparisto,
elinkaari/kierratettavyys)

* Ymparistonakokohdat paallystehankinnoissa — Hankinnan asiakirjat!
* Hankinnan suunnittelu- ja valmisteluvaihe
* Pilotoinnista teolliseen kaytt6on = tavaksi toimia

Keinot:
- Hankinta-asiakirjojen kehittaminen, hiilijalanjalkilaskelmat, EPD:t jne



Bitumikatteen pitka tie asfaltiksi...

l—- Kierratysmateriaalin kayttokelpoisuus —l

1. Kierratysmateriaalin turvallisuus

: 3 2. Kierratysmateriaalin tekninen soveltuvuus
(ymparistd- ja terveysnakokulmat) Y

Kierratysmateriaalista tutkittavat ominaisuudet

Materiaaliosuuksien selvitys
* Vaara- ja jateluokitus
* Haitta-aineet, niiden pitoisuus ja
todennakoisyys seka haitta-aineesta
aiheutuvan riskin hallinnan kuvaus

* geometriset, kemialliset, mekaaniset, fysikaaliset

Kierratysmateriaalia sisaltavasta
asfaltista tutkittavat ominaisuudet
* Toiminnalliset ja epasuorat toiminnalliset
* Asfalttimassan koostumus

Tyoterveysnakokulma
materiaalille altistuminen:

ihokosketus ja hengitystiet

Ymparistonakokulma
liukoisuus ja kulkeutuminen

Vertaaminen referenssiin ja
asfalttinormien vaatimuksiin

i Keskeiset kierratysmateriaalista maaritetyt
Henkildturvallisuus ominaisuudet ilmoitetaan asiakkaalle
Laboratorion tutkimushenkilokunta

Tuotteen valmistajat

Hyodyntajat asfalttiteollisuudessa
(asfalttimassan valmistus ja levitys)

Loppukayttajat (irtoava poly)

Pakollinen

Kylla —
{ Kuuluuko tuote olemassa olevan hen:n piiriin? |

Ei
Kyl

l—{ Halutaanko vapaaehtoinen ceE-merkinta?
' ETA-menettely Ei

ce-merkinta pakollinen Kansallinen hyvaksymismenettely ‘

| |
!

'Onko tuotteella End of Waste -status? <~ - -~~~ —--------

Kylla Ei
! !
Asiakas ei tarvitse Asiakkaalla oltava ympéristdlupa
ympéristélupaa (tai koetoimintailmoitus)

| |
!

Asiakkaalle toimitetaan tuotteen
hyédyntédmisessa tarvittavat tiedot

= Vapaaehtoinen
| Kierratystuotteen hyvaksynnat P ——————
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Kierratystuotteen status:
jate vai tuote
(End of Waste)

-

Lupa tarvitaan varastointia
ja hyodyntamista varten

Asfalttimassan ce-merkitseminen







